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2. Absperrklappe - Typ KLZ ... -

2.1. Anwendungsbereiche
Geeignet fur industrielle Anwendungen, allgemeine Verfahrenstechnik und Trinkwasser.

* Die Mitnahme der Scheibe ist durch die Welle erfolgt durch eine Vielverzahnung die die zu Ubertragenden Kréfte
optimal verteilt und damit den Verschleif3 erheblich herabsetzt.

* Selbstschmierende Lager sorgen dauverhaft fir niedrige Drehmomente.

* Ein Sprengring im Klappenhals sorgt dafir, dass die freie Welle nicht ausgeblasen werden kann.
Dadurch wird die problemlose Montage anderer Betétigungen auch unter L eitungsdruck méglich.

* Die einfache Demontage des Sprengringes erméglicht eine schnelle W artung!
Auswechselbare Manschette und Welle

 Zwischenflansch- oder Endflanschbauweise

* Gehdguse: GrauguBB EN GJL-250. Gehéuse: Sphéroguss EN GJS 400-15,
Stahlguss oder Edelstahl (auBer DN 25)

* Senkrechte und waagerechte Montage

* DVGW Zulassung fur Trinkwasser for Ausfohrung mit EPDM-Manschette und Edelstahl-Klappenscheibe

* Verriegelbare Rasterhandhebel (10 Positionen) aus Sphéroguss EN GJS-400-15

| Standard-Baureihe

« Sicherheit durch ausblassichere Welle, einfache Wartung durch Seegerring.
¢ Schutz vor austretendem Medium durch sekundére Wellenabdichtung.

¢ Durchgehende Welle fir selbstzentrierende Klappenscheibe bewirkt
Langlebigkeit, optimale Abdichtung und konstant niedriges Drehmoment.

* Optimale Kraftibertragung durch eine robuste Verbindung zwischen Welle
und Klappenscheibe durch Vielverzahnung.

¢ Welle und Gehduse sind nicht medienberihrt.

* Niedrige Drehmomente durch selbstschmierende Lagerbuchsen.

Zulassungen*:

* Bitte im Einzelfall anfragen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schrifflich bestatigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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| Klappen mit PTFE / Silikon Manschette

Zulassungen*:

* Fur korrosive Medien, Nahrungsmittel oder ProzeBmedien hoher Reinheit
geeignet.

« Sicherheit durch ausblassichere Welle (Welle und Klappenscheibe aus
einem Stiick).

* Manschette aus reinem PTFE, 3 mm stark.

* Klappenscheibe aus hochglanzpoliertem Edelstahl (AISI 316L) oder
Edelstahl (AISI 316L) mit mindestens 2,5 mm starker PFA-Ummantelung.

* Zuverlassige Dichtheit der Klappenscheibe durch Silikoneinlage unter der
Manschette.

« Verstarkter Schutz durch PFA-beschichtete Welle im abdichtendem Bereich.

* Sichere Dichtheit der Welle und Schutz des Kérpers dank vorgespannter
Sicherheitspackung.

e Schutz vor austretenden Medien durch sekundére Wellenabdichtung.

* Bitte im Einzelfall anfragen.

Temperaturbereich:

Temperaturgrenzen* Betriebstemperatur**
e MIN. MAX. MIN. MAX.
EPDM -20°C +120°C -15°C +110°C
Weifles EPDM -20°C +85°C +8°C +80°C
Hochgradiges NBR -10°C +90°C +5°C +85°C
Weifles NBR -5°C +75°C +5°C +60°C
Carboxylhaltiges NBR -10°C +115°C +5°C +110°C
HYPALON -25°C +95°C +5°C +90°C
SILIKON -40°C +240°C -25°C +200°C
FKM fluoriertes Elastomer -10°C +200°C +5°C +180°C
BUTHYL -20°C +85°C +5°C +85°C
NATURKAUTSCHUK -30°C +45°C +5°C +45°C

* Temperaturgrenze: Temperatur bei trockner Luft, bei der die Manschette nicht beschadigt wird.
Fir Sonderanwendungen steht Ihnen unser Auslegungservice zur Verfigung.
** Betriebstemperatur: Einsatztemperatur, bei der das Drehmoment unveréindert bleibt.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schrifflich bestatigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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Werkstoffkennziffern PN gem. PED 97/23/CE
Gruppe 2 (ungefdhrliche Fluide) | Gruppe 1 (gefshrliche Fluide)
Gehéduse Gehduse Gehduse | Scheiben-  Manschetten- Typ KLZ Typ KLA | Typ KLZ Typ KLA
GG25 GGG40 Edelstahl | werkstoff  werkstoff Anwendungsgebiet Flussigk. Gase Flussigk. | Flussigk. Gase Flussigk.
AAA D CBAA ) CAA GGG40, EPDM allgemeine & industrielle 16 bar 10bar” {12 bar” | 16 bar” 12 bar "
oo | PACbesCh. o Anwendung (mineraldlfred) | L
TarBD  BaB CAB GGG40, NBR allgemeine & industrielle 16 bar  10bar” [12bar® | 16 bar” 12 bar
PA-besch. Anwendung (mineralélhaltig),
......................................................................................... Rohwasser oo e
AAG BAG CAG GGG40, NBR, abrasive Medien (pulverférmig) | 10 bar 10 bar” | 6 bar 10 bar 6 bar

CaBA) (BBA Y CCBA Y | Edelstahl EPDM  Trinkwasser, alig. & indusirielle | 16 bar 10bar |12 bar | Tébar I 12 bar 7

Anwendung (mineral&lfrei), ( &

Anwendung (mineralélhaltig),
Kohlenwasserstoffe

Gas, be

q Z CA> BCA CCA Alu-Bronze EPDM allgemeine & industrielle 16 bar 10 bar " |12 bar" | 16 bar”’ 12 bar
Anwendung (mineralélfrei),
Schwimmbadwasser

epoxybesch.

= Vorzugstyp, besonders schnell lieferbar, "DN>150: 6 bar, ? DN>150: 8 bar, “DN>125: 10 bar, “DN>125: 6 bar, “DN>150: 4 bar, “DN=>150: 10 bar, "erst ab DN 50 lieferbar
* DVGW Trinkwasser

2.2. Einbau

empfohlen méglich méglich falsch

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schrifflich bestatigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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2.3. Baumafle
Gewicht (1)
DN A B c D E F M N Zentrieraugen | Gewindeaugen
Grauguss  Sphéroguss | Grauguss  Spharoguss
25 52 161 32 200 92 - 0 0 2,5 - -
32/40 57 130 32 200 112 114 4,5 27 2,5 2,8 3,5 3,2
50 62 172 43 200 122 127 3 23 3,4 3,4 4 3,5
65 70 181 46 200 137 140 9 45 3,8 3,6 5 4,9

80 89 187 46 200 126 182 8,5 46 4 3,7 5,5 5

100 106 211 52 290 152 208 28 84 5,8 6,2 8,4 7,3
125 120 226 56 290 182 242 33 11 7,8 7,5 9,8 8,3
150 132 239 56 290 206 270 45,5 138 8,2 8,4 11,8 10,9
200 164 293 60 450 265 335 69 191,56 | 16,6 18,4 23 20,2
250 200 318 68 450 318 400 93 248 23,2 22 28 27
300 238 343 78 450 371 456 111 293 31 33,2 42 42

(1) Grauguss EN GJL-250, Sphéroguss EN GJS 400-15, Edelstahl AISI 316, Stahl
(2) Sphéroguss EN GJS 400-15, Edelstahl AISI 316, Alubronze

2.4. Stuckliste

Ref. [Anz. Bezeichnung Werkstoffe Ref. |Anz.|  Bezeichnung Werkstoffe
1 1 Gehduse M 11| 1 |unteres Wellenlager|  verzinkter Stahl + PTFE
211 Scheibe 2) 121 Deckel EN GJS-400-15/EN GJL-250
311 Welle Edelstahl AISI 420 (13% Cr)| 13 | 1 Rasterhebel Sphéroguss EN GJS-400-15
4 11 Manschette Siehe Temperaturtabelle | 14| 1 Hebel Sphéroguss EN GJS-400-15
511 Sprengring Stahl / Edelstahl 151 2 Chc Schraube verzinkter Stahl
6 |1 O-Ring NBR / FKM 16| 2 Federscheibe verzinkter Stahl
711 Buchse Polyarilamid 50% 171 2 Mutter verzinkter Stahl
8 |1 Typenschild Aluminium 18| 1 Stift Edelstahl
9 | 1 |Wellenhubsicherung Edelstahl 304 L 1911 Feder Edelstahl
10| 1 |oberes Wellenlager |  verzinkter Stahl + PTFE

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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2.5. Flanschabmessungen

Anzahl Stérke
Flansch DN G D L ad ad Flansch

DIN
PN 10 (bis DN 150)
PN 16

DIN
PN 25 (bis DN 150)
PN 40

2.6. Technische Daten

| Absperrklappen PN 10/16 |

Werkstoffe: siche Bestellbeispiel (Werkstoffkennziffern), Rasterhandhebel: GGG40 (optional Verbundwerkstoff)
Temperaturbereich: siehe Bestellbeispiel (Werkstoffkennziffern - Manschette)

Mediumdruck: max. 16 bar (DN 25: max. 10 bar), bitte beachten Sie die untenstehende T abelle
Medien: flissige und gasférmige neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Baulédngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609
Tabelle1

& Optional: Handradgetriebe -G, Rasterhandhebel aus Verbundwerkstoff (bis DN 150) -KU, pneumatischer Antrieb )
Typ KLZ (Zwischenflansch)
Typ Typ

Einbau-
Zwischenflansch  Anflansch DN lénge
KLZ 25/10**

Typ KLA (Anflansch)

KLZ 300/16** KLA 300/16**

** bitte gewinschte Materialkombination anhand der entsprechenden Werkstoffkennziffern eintragen

***Nicht in Materialkombination AAA lieferbar

&= Bestellbeispiel: KLZ 32/16 ** =+ ** **

Kennzeichen der Optionen:
Handradgetriebe . ...... . ... . -G

Rasterhandhebel aus Verbundwerkstoff . . . . .. -KU
pneumatischer Antrieb siehe Seite 339

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel For nicht schrifflich bestétigte Datenauswahl dberehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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| Absperrklappen PN 20 |

Werkstoffe: Gehduse: GGG40, Scheibe: GGG40 polyamidbeschichtet -A, Edelstahl -B, Aluminium-Bronze -C,
Manschette: EPDM -A, NBR -B, Rasterhandhebel: GGG40

Temperaturbereich: -10°C bis max. +110°C (NBR: +5°C bis +85°C)

Mediumdruck: max. 20 bar, Anflanschklappen: max. 12 bar

Medien: flissige, neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Baulédngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609
Tabelle1

& Optional: Handradgetriebe -G, pneumatischer Antrieb (siehe Seite 340)

Typ (max. 20 bar)  Typ (max. 12 bar) Einbau-
Zwischenflansch  Anflansch DN lénge
KLA 32/20** 32 32 Typ KLZ (Zwischenflansch)

KLZ 200/20** KLA 200/20** 200 60

** bitte gewiinschte Materialkombination anhand der entsprechenden W erkstoffkennziffern eintragen

& Bestellbeispiel: KLZ 40/20 B " ** **

Kennzeichen der Optionen:
Handradgetriebe . ... ........ -G
pneumatischer Antrieb . .. ... .. siehe Seite 340 Typ KLA (Anflansch)

| Absperrklappen PN 25 |

Werkstoffe: Gehduse: GGG40, Scheibe: GGG40 polyamidbeschichtet -A, Edelstahl -B, Aluminium-Bronze -C,
Manschette: EPDM, Rasterhandhebel: GGG40

Temperaturbereich: -10°C bis max. +110°C

Mediumdruck: max. 25 bar, Anflanschklappen: max. 16 bar

Medien: flissige, neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Bauléngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609
Tabelle1

& Optional: Handradgetriebe -G, pneumatischer Antrieb (siehe Seite 340)

Typ (max. 25 bar)  Typ (max. 16 bar) Einbau-
Zwischenflansch  Anflansch DN
KLA 32/25** 32 32

Typ KLZ (Zwischenflansch)

KLZ 150/25** KLA 150/25** 150 56

** bitte gewinschte Materialkombination anhand der entsprechenden W erkstoffkennziffern eintragen

&= Bestellbeispiel: KLZ 40/25B ** A **

___’,7 3 'I'_ Kennzeichen der Optionen:
Handradgetriebe . . .. ........ -G
pneumatischer Antrieb . . ... ... siehe Seite 340
Typ KLA (Anflansch)
Werkstoff- PN gem. PED 97/23/CE
kennziffern Gruppe 2 (ungeféhrliche Fluide - Flussigkeiten)
Gehéuse  Verfugbar in Scheiben Manschetten- Typ KLZ Typ KLZ Typ KLA Typ KLA
GGG40 PN 20 PN 25 werkstoff werkstoff Anwendungsgebiet (PN 20) (PN 25) (PN 20) (PN 25)
BAA / / GGGA40, EPDM allgemeine & industrielle 20 bar 25 bar 12 bar 16 bar
st RRESE Anwendung (mineraldlirel) Lo
BAB GGGA40, NBR allgemeine & industrielle 20 bar --- 12 bar
/ O PA-besch. Anwendung (mineralélhaltig),
e Rohwasser e
BBA Edelstahl EPDM Trinkwasser, allg. & industrielle 20 bar 25 bar 12 bar 16 bar
/ / Anwendung (mineralélfrei),

e | SCWimmbadwosser e e,

BBB Edelstahl NBR allgemeine & industrielle 20 bar --- 12 bar
/ O Anwendung (mineralélhaltig),

............................................... KOhlenwusserSfO{fe

BCA v v " Alu-Bronze  EPDM adligemeine & industrielle 20 bar 25 bar 12 bar 16 bar

Anwendung (mineralélfrei),

e SChwimmbadwasser
BCB / O Alu-Bronze  NBR Seewasser, Schiffswerften 20 bar - 12 bar

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richiwertel For nicht schrifflich bestdtigte Datenauswahl dberehmen wir keine H affung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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3. Absperrklappe mit pnevmatischem Antrieb - Typ KILZ ... P -

3.1. Beschreibung

Bei einfach wirkenden pneumatischen Drehantrieben (incl. Absperrklappe) erfolgt eine Druckbeaufschlagung nur auf die
Kolbeninnenseite. Das Federpacket bewirkt bei Luftausfall das Drehen der Schaltwelle im Uhrzeigersinn = Richtung zu
= Feder schlieBend. Dies bedeutet, dass die Zwischenflansch - Absperrklappe standardméBig in “Grundstellung
geschlossen” geliefert wird. (NC)

3.2. Baumafle

H1

DN A B C H2 H1 H
25/32/40 176 66 71 32 57 235
50 176 66 71 43 62 258
65 176 66 71 46 70 267
80 176 66 71 46 89 286
100 231 93,5 101 52 106 322
125 251 122 121 56 120 337
150 267 146 146 56 132 378
200 267 146 146 60 164 453
250 355 166 162 68 200 478
300 355 166 162 78 238 522

3.3. Technische Daten

Baulénge: DIN 3202 Teil 3 K1
Kopfflansch: ISO5211
Flanschanschlussmafle: PN 6/10/16/20

Gehéuse: Werkstoff nach Auslegung
Klappenscheibe: Werkstoff nach Auslegung
Welle: Edelstahl AISI 420 (13% Cr.)
Manschette: Werkstoff nach Auslegung
Temperaturbereich: nach Auslegung
Betriebsdruck: max. PN 10/16/20/25

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schrifflich bestatigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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| Absperrklappen mit pneumatischem Schwenkantrieb PN 10/16 |

Klappe

Werkstoffe: siehe Bestellbeispiel (Werkstoffkennziffern)

Temperaturbereich: siehe Bestellbeispiel (Werkstoffkennziffern - Manschette)

Mediumdruck: max. 16 bar (DN 25: max. 10 bar), bitte beachten Sie die T abelle auf Seite 338

Medien: flissige und gasférmige neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Baulédngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609
Tabellel

Schwenkantrieb Bauweise ATEX-konform &1l 2GD ¢

Werkstoffe: Gehduse: Aluminium-eloxiert, Zahnstange und Kolben: Aluminium, Deckel: Acetalharz, Dichtung: NBR
Temperaturbereich: -20°C bis max. +80°C

Steverdruck: 6 - 10 bar (geringere Driicke auf Anfrage)

&= Optional: Handnotbetétigung -HN, ATEX-Zulassung -X

Typ =1~ Typ +Z1—= Tp A= Einbau- Antriebsgrofie*

doppeltwirkend Feder-schlieBend Feder-éffnend DN  lange doppeltw. einfachw.

Zwischenflansch

KLZ 25/10** P KLZ 25/10** PFS KLZ 25/10** PFO 25*** 32 6 (VK11) 6 (VK11) Typ KLZ (Zwischenflansch)

)
KLZ 300/16** P KLZ 300/16** PFS KLZ 300/16** PFO 300 78 90 (F12vK22) 200 (F12VK22)

Anflansch
KLA 32/16** P KLA 32/16** PFS KLA 32/16** PFO 32*** 32 6 (VK11) 6 (VK11)

Typ KLA (Anflansch)

)
KLA 300/16** P KLA 300/16** PFS KLA 300/16** PFO 300 78 90 (F12vK22) 200 (F12VK22)
* Ersatzantriebe finden Sie auf der Seite 341
** bitte gewiinschte Materialkombination anhand der entsprechenden W erkstoffkennziffern eintragen
*** nicht in Materialkombination AAA lieferbar

& Bestellbeispiel: KLZ 32/16 ** *~ ** P **

N N O Kennzeichen der Optionen
Handnotbetdtigung -HN

ATEX-Zulassung €011 2GD ¢ .. .-X

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwertel For nicht schrifflich bestétigte Datenauswahl dberehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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| Absperrklappen mit pnevmatischem Schwenkantrieb PN 20 |

Klappe

Werkstoffe: Gehduse: GGG40, Scheibe: GGG40 polyamidbeschichtet -A, Edelstahl -B, Aluminium-Bronze -C,
Manschette: EPDM -A, NBR -B, Rasterhandhebel: GGG40

Temperaturbereich: -10°C bis max. +110°C (NBR: +5°C bis +85°C)

Mediumdruck: max. 20 bar, Anflanschklappen: max. 12 bar

Medien: flissige, neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Bauldngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609
Tabelle1

Schwenkantrieb Bauweise ATEX-konform& Il 2GD ¢

Werkstoffe: Gehduse: Aluminium-eloxiert, Zahnstange und Kolben: Aluminium, Deckel: Acetalharz, Dichtung: NBR
Temperaturbereich: -20°C bis max. +80°C, Steuerdruck: 6 - 10 bar (geringere Driicke auf Anfrage)

(&~ Optional: Handnotbetdtigung -HN, ATEX-Zulassung -X

Typ =l [}= Typ “Zl}= Typ [ = Einbau- AntriebsgroBe*

doppeltwirkend Feder-schlieflend Feder-6ffnend DN  lénge doppeltw. einfachw.

Zwischenflansch (max. 20 bar) )

KLZ 50/207* P KLZ 50/20" PFS___ KLZ 50/20"* PFO 6 VKI) | e KLZ (Zwischenflonsch)

KLZ 200/20** P KLZ 200/20** PFS KLZ 200/20** PFO
Anflansch (max. 12 bar)
KLA 50/20** P KLA 50/20** PFS

KLA 50/20** PFO

KLA 200/20** P KLA 200/20** PFS
* Ersatzantriebe finden Sie auf der Seite 341
** bitte gewinschte Materialkombination anhand der entsprechenden W erkstoffkennziffern eintragen

&= Bestellbeispiel: KLZ 50/20B ** ** P **

KLA 200/20** PFO 50 (F10VK17)

Typ KLA (Anfl h
Kennzeichen der Optionen P KLA (Anflonsch)

___’T- e Handnotbetdtigung . ... .. .. .. -HN
Standardiyp ATEX-Zulassung &l 2GD ¢ . . . X

| Absperrklappen mit pneumatischem Schwenkantrieb PN 25 |

Klappe

Gehguse: GGG40, Scheibe: GGG40 polyamidbeschichtet -A, Edelstahl -B, Aluminium-Bronze -C, Manschette: EPDM,
Rasterhandhebel: GGG40

Temperaturbereich: -10°C bis max. +110°C

Mediumdruck: max. 25 bar, Anflanschklappen: max. 16 bar

Medien: flissige, neutrale Medien (je nach Materialkombination)

Baulédngen: DIN 3202 T3 K1, ISO 5752-Serie 20, NF EN 558-1-Serie 20, BS 5155 Tabelle 6 Spalte 4, APl 609

Tabelle1
Schwenkantrieb siehe oben
Typ == Typ “ZIl= Typ “AI- = Einbau- Antriebsgrofie*
doppeltwirkend Feder-schlieBend Feder-6ffnend DN  lénge doppeltw. einfachw.
Zwischenflansch (max. 25 bar)
KLZ 50/25** P KLZ 50/25** PFS KLZ 50/25** PFO 50 43 12 (VK11) 12 (VK11)

-| Typ KLZ (Zwischenflansch)

KLZ 150/25** P KLZ 150/25** PFS KLZ 150/25** PFO 150 56 90 (FO7VK14)
Anflansch (max. 16 bar)

KLA 50/25** P KLA 50/25** PFS KLA 50/25** PFO 12 (VK11)

KLA 150/25**
* Ersatzantriebe finden Sie auf der Seite 341
** bitte gewinschte Materialkombination anhand der entsprechenden W erkstoffkennziffern eintragen
&= Bestellbeispiel: KLZ 50/25B ** A P **
U S A T_ Kennzeichen der Optionen
Handnotbetétigung . . . ... .. .. -HN
ATEX-Zulassung @11 2GD ¢ .. .-X

90 (FO7VK14)

Typ KLA (Anflansch)

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schrifflich bestatigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flssigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4. Pneumatischer Antrieb

4.1. Technische Daten

Pneumatisch angetriebene Schwenkantriebe

- Anbauflansch nach ISO 5211 (Feb. "91)
- Antriebsanschlu3 mit Vierkant gem. DIN 3337 (ab 2008 Vielkant)
- Anschluf} fur Magnetventil nach VDI/VDE 3845 (NAMUR) oder Gber Gewinde

- Anschluf fur Stellungsregler oder Endschalterbox nach VDI/VDE 3845 (NAMUR)
- Sichtanzeige nach NAMUR
- Bauweise ATEX-konform & Il 2GD ¢

Werkstoffe: Gehduse: Aluminium-eloxiert, Zahnstange und Kolben: Aluminium, Deckel: Acetalharz, Dichtungen: NBR
Temperaturbereich: -20°C bis max. +80°C

Steuerdruck: 6 - 10 bar (geringere Dricke auf Anfrage)
& Optional: Viton-Dichtungen -V, anderes AnschluBbild -F .., anderer Vierkant -VK ..

AnschluBbild AnschluB3bild fir Luftan-
Typ (= Typ CHEIS Typ LIS for Kugelhahn  Vier-  Endschalterbox schluf Bau-
doppeltwirkend  Feder-schlieBend ~ Feder-6ffnend (1ISO 5211)  kant oder Stellungsregler (NAMUR)  gréBe
PDD 001 -

F 03 9 50 x 25 G 1

“| for Namuranschlu und IG

PDD 050-F10 PDE 050-F10 PDE 050-FO-F10 F10 22 80x30/130x30 G 14 50

&= Bestellbeispiel: PDD 001 **  [Kennzeichen der Optionen Antrieb
Viton-Dichtung . . .. ............. R%
anderes AnschluBbild .
anderer Vierkant . ... ... 0L VK ...
ATEX-Zulassung &Il 2GD ¢

Standardmafle 1ISO 5211
ISO 5211 A B C D

Drehmomente fir einfachwirkende Antriebe

2,5-29 3,0-39 4,0 -4,9 50-5,9 6,0-6,9 70-79
(Standard)
Anzahl Anzahl Anzahl Anzahl Anzahl Anzahl
Baugréfie Nm Federn Nm Federn Nm Federn | Nm Federn Nm Federn Nm Federn

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4.2. Reduzierhulsen

| Reduzierhiilsen zur Vierkantanpassung

Werkstoffe: Sintermetall, korrosionsgeschitzt
Anwendung: Zur Reduzierung der Innenvierkante von pneumatischen oder elektrischen Antrieben bzw . zur
VergréBerung der AuBenvierkante von Armaturen.

Vierkant nach I1ISO 5211 - DIN 3337 - NAMUR mit abgerundeten Ecken und kleinem T oleranzbereich o
S
Typ A B C D E
PDR 1109 11 9 12,2 14,3 10 < r
o2 ‘
—

PDR 3627

4.3. Sicherheitshinweise

In Abhéngigkeit der technischen Gegebenheiten und des Zeitpunktes, unter denen bzw . zu dem Sie die Armaturen oder
Ventile montieren, einstellen und in Betrieb nehmen, missen Sie jeweils besondere Sicherheitsaspekte bericksichtigen!
Wenn die Armaturen/Ventile in einer betriebsbereiten Anlage eingebaut sind erhdht sich das Gefahrenpotential.

Da wir die Umsténde zum Zeitpunkt der Montage/Einstellung/Inbetriebnahme nicht kennen, finden Sie in den nachfol-
genden Beschreibungen eventuell Gefahrenhinweise, die fur Sie nicht zutreffen.

Beachten Sie bitte nur die fir lhre Situation zutreffenden Hinweise!

4.4. Personenschutz

4.4.1. Sicherheitshinweise fir die Montage

* Wir weisen nachdricklich darauf hin, dass die Montage, bei Zubehér auch die pneumatische oder elektrische
Installation und die Einstellungen der Armaturen und Ventile nur von ausgebildeten Fachkréften mit fundierten
mechanischen und (elektrischen) Kenntnissen erfolgen darfl

* Stellen Sie sicher, dass nach der Montage der Armaturen und Ventile in eine Maschine/Anlage das Geréit den
EU-Richtlinien in der jeweils giltigen Fassung entspricht.

* Schalten Sie alle von der Montage bzw. Reparatur betroffenen Geréite/Maschinen/Anlagen ab! Trennen Sie die
Gerdte/Maschinen/Anlage gegebenenfalls vom Netz!

* Prifen Sie, ob das Abschalten von Geréten/Maschinen/Anlagen nicht Gefahrenmomente hervorruft!

* Machen Sie pneumatische/hydraulische Geréte/Maschinen/Anlagen vor der Montage bzw . Reparatur drucklos!

* Fihren Sie die Montage -/Reparaturarbeiten unter Einhaltung der jeweils zutreffenden
Unfallverhitungsvorschriften durch.

4.4.2. Ergénzende Sicherheitshinweise fur die Einstellungen / Inbetriebnahme

* Durch die Inbetriebnahme (pneumatisch, elekirisch oder von Hand) der Armaturen/V entile kann der
Durchfluss von Medien erméglicht oder unterbrochen werden! Vergewissern Sie sich, dass durch die
Inbetriebnahme bzw. durch die Testeinstellungen keine Gefahrenmomente fir Personen oder Umwelt
entstehen!

* Prifen Sie nach Abschluss der Einstellungen die korrekte F unktion und gegebenen falls die Einhaltung der
Sollwinkelstellung der Armaturen/Ventile.

* Prifen Sie die Funktion der Endlagenschalter (Option)!

* Prifen Sie, ob das Stellglied wirklich 100%-ig geschlossen ist, wenn die Steuerung den entsprechenden
Endanschlag signalisiert (Option)!

* Verhindern Sie durch geeignete Mafinahmen, dass durch sich bewegende Stellglieder Gliedmafe
eingeklemmt werden!

Bei Einstellungen an eingeschalteten (betriebsbereiten) Armaturen mit Optionen (z.B . Schwenkantrieben, Magnetventilen,
Endlagenschaltern) besteht die Gefahr, dass spannungsfihrende Teile berihrt werden kénnen!

Die Einstellungen durfen deshalb nur von einem Elekiriker oder einer P erson mit adéquater Ausbildung/Schulung durch-
gefthrt werden, der/die sich der potentiellen Gefahr bewusst ist!

4.4.3. Ergénzende Sicherheitshinweise fir die Wartung/Reparatur
* Fihren Sie keine Wartungs-/Reparaturarbeiten an unter Druck stehenden Armaturen/Ventilen durch.
* Vor der Demontage von Armaturen/Ventilen sind zuvor einige wesentliche Punkte abzukléren:
- Wird die zu demontierende Armatur sofort durch eine neue ersetzt?
- Muss gegebenenfalls der Produktionsprozess der Anlage gestoppt werden?
- MUssen bestimmte Personen von der Demontage unterrichtet werden?
« Stellen Sie sicher, dass ein Aus/Uberlaufen von Chemikalien oder Ausstrémen von Gasen frihzeitig durch
geeignete MaBnahmen vermieden wird.
* Bedenken Sie, dass manche Armaturen/Ventile das Druckmedium einschlieBen kénnen, z.B. in der Kugel beim
Kugelhahn. Das Rohrsystem, in das die Armatur/Ventil eingebaut ist, ist zu entspannen.
* Schalten Sie die Steuerdruck, Steuerspannung und/oder Stromversorgung ab.
* Wenn Sie einen Schaden an einer Armatur/Ventil feststellen, schalten Sie alle von dem Defekt betroffenen
Gerdte/Maschinen/Anlage ab! Beachten Sie aber unbedingt die Sicherheitshinweise!
* Montieren Sie die Armaturen/Ventile nicht bzw. nehmen Sie diese nicht in Betrieb und fihren Sie keine
Einstellungen daran durch, wenn dieser, die Zuleitungen oder ggf. angeflanschte Antriebe beschédigt sind!
* Prifen Sie nach Abschluss der Wartung bzw. der Reparatur die korrekte Funktion der Armaturen/Ventile und
Dichtigkeit der Leitungsverbindungen.
* Prifen Sie gegebenenfalls die Funktion optional angebauten Zubehérs, z.B. Schwenkantriebe,
Endlagenschalter usw.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4.4.4 . Ergénzende Hinweise zur Gerétesicherheit

* Die Armaturen/Ventile
- sind nach den anerkannten Regeln der Technik hergestellte Qualitétsprodukte.
- haben das Herstellerwerk in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand verlassen!

e Um diesen Zustand zu erhalten, missen Sie als Monteur/Anwender lhre Aufgabe entsprechend den
Beschreibungen in dieser Anleitung fachlich richtig und mit gréBter Sorgfalt durchfihren.

* Vergewissern Sie sich, dass die Armaturen/Ventile nur innerhalb der zuldssigen Grenzwerte
(siehe Technische Daten) eingesetzt sind.

* Die Armaturen/Ventile dirfen nur zu dem ihrer Bauart entsprechenden Zweck verwendet werden!

* Das Betreiben der Armaturen/Ventile auBerhalb des zuléssigen Temperaturbereichs kann Dichtungen oder
Lager Uberbelasten und beschddigen.

* Das Betreiben der Armaturen/Ventile Gber dem héchstzuléssigen Betriebsdruck kann interne Bauteile oder das
Gehguse beschadigen.

4.5. Beschreibung R

Die pneumatischen Stellantriebe dienen zur Betétigung von Amaturen mit 90° Stellwinkel. Uber einen oder zwei K olben
wird mit Hilfe von Zahnstangen eine lineare Bewegung auf eine verzahnte Schaltwelle in eine 0° - 90° Drehbewegung
Ubertragen. Einzigartige Konstruktionsmerkmale gestatten einen kontinuierlichen stérungsfreien Betrieb.

Durch die mit grolem Abstand auf dem Kolben angeordneten PTFE - kohlestoffgefillten Gleitbéinder wird eine verkan-
tungsfreie Kolbenfihrung gewdhrleistet.

4.6. Wirkungsweise von Drehantrieben

Pneumatisch angetriebene Drehantriebe

Durch die Anschlisse A und B und die dazugehérigen Bohrungen im Antriebsgehéuse des Stellantriebs wird die L uft in
die entsprechende Zylinderkammern gefihrt. Die Kolben werden dadurch mit Luft beaufschlagt. Uber die im Kolben
integrierte Zahnstange wird bei Druckbeaufschlagung die Schubbewegung des K olbens auf das Ritzel der Schaltwelle
Ubertragen und in eine Drehbewegung umgewandelt.

4.6.1.  Doppelwirkender Antrieb
Strédmt durch den Anschluf3 A Luft in die Innenkammer des Antriebs, so bewegen sich die K olben aus-
einander. Diese Bewegung fihrt zu einem Drehen der Schaltwelle im Gegenuhrzeigersinn (Richtung ,.auf “).
Bei Druckaufschlagung der KolbenauBenseiten durch Luftanschlu8 B werden die Kolben zusammengedrickt
und die Schaltwelle dreht im Uhrzeigersinn (Richtung ,zu”).

4.6.2. Einfachwirkender Antrieb
Standardausfihrung:,,Feder schlieBend”
Bei einfachwirkenden Antrieben erfolgt eine Druckbeaufschlagung nur auf der K olbeninnenseite bewirken bei
Luftausfall das Drehen der Schaltwelle im Uhrzeigersinn (Richtung,zu”).Da beim zusammendricken der
Federn Energie verloren geht, haben einfachwirkende Antriebe geringere Drehmomente.
Sonderausfihrung: ,Feder &ffnend”
Diese Ausfihrung ist bei Bestellung besonders zu spezifizieren. Dabei sind im Antrieb die K olben um 180°
gedreht angeordnet. Uber die an der KolbenauBenseite eingebauten Federn wird bei Luftausfall ein Drehen
der Welle im Gegenuhrzeigersinn bewirkt. (Richtung ,auf ).
Die Wirkungsweise des Antriebes wurde somit getauscht. Damit die Stellungsanzeige am Antrieb mit der
Armaturenstellung Ubereinstimmt, wird bei dieser Ausfihrung die Schaltewelle mit einem extra
Stellungsanzeigering versehen.

4.7. Standard - Schaltzeiten

Die folgende Tabelle zeigt Standard-Schaltzeiten von doppeltwirkenden Antrieben. Die Zeiten werden in Sekunden pro
Hub angegeben. Sie wurden bei einem Luftdruck von 6 bar unter Leerlaufbedingungen ermittelt.

Bei diesen Durchschnittswerten kann es sich nur um Anhaltwerte handeln. Die Schaltzeit wird in erster Linie von der
Auslegung des Antriebs — Verhdltnis zwischen erforderlichen Amaturen- verfigbarem Antriebsmoment — bestimmt, kann
aber noch zusétzlich von der Art der Armatur, der GréBe des zwischen erforderlichen Amaturen- verfigbarem
Antriebsmoment — bestimmt, kann aber zusétzlich noch von der Art der Armatur, der Gréfe des Magnetventils, wie auch
von der Ausfihrung der Luftzufohrungsleitung beeinfluBt werden.

Bei einfachwirkenden Antrieben wird die SchlieBzeit durch die Anzahl der F edern bestimmt. Die Offnungszeiten kénnen
lénger als bei doppeltwirkenden Antrieben sein.

Modell 001 002 006 012 025
Sekunde 0.4 0.4 0.4 0.5 0.75
Modell 050 090 130 180 205
Sekunde 0,9 1,1 1,25 1,4 1,6
Modell 380 630 960 H15
Sekunde 2 2,4 2,8 3,5

Durch entsprechende Ausfihrung der Antriebe (VergréBerung der AnschluBbohrung) sowie durch die Wahl des
Zubehérs, wie z.B. SchnellschluBventile oder Drosselventile, lassen sich kirzere oder auch léngere Stellzeiten verwirk-
lichen.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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4.8. Handbetdtigung
Bei Luftausfall besteht die Méglichkeit den Antrieb Gber Hand zu betétigen.
Da die pneumatischen Stellantriebe ein Uberstehendes Wellenende mit Zweiflach besitzen, kénnen sie mittels eines

Schlussels bei kleineren Momenten problemlos in die gewinschte Richtung gedreht werden.

A Achtung: Antrieb niemals bei anstehender Luft von Hand betétigen.

4.9. Luftverbrauch

Es wird empfohlen nur saubere, trockene Luft oder trockenes Gas zu verwenden, um eine optimale Arbeitsweise zu
gewdhrleisten.

Modell 001 002 006 012 025
NL/90° 0.1 0.1 0.2 0.35 1
Modell 050 090 130 180 205
NL/90° 1,6 2 3 4 6,2
Modell 380 630 960 H15

NL/90° 8,3 17 23 32

Die Antriebe kénnen mit Driicken von 2 bis max. 10 bar betrieben werden.
Die folgende Tabelle gibt den Luftverbrauch pro bar Uberdruck fur 90° Drehwinkel an.

4.9. Montage auf die Armatur

Bei der Montage des Stellantriebes auf die Armatur ist auf Ubereinstimmung zwischen Armaturenstellung (auf oder zu)
und Stellung des Stellantriebs zu achten. Der Zweiflach mit den roten Markierungen muf die Stellung der Armatur anzei-
gen.

Zweiflach quer zu Rohrleitungsachse bedeutet "Armatur geschlossen”.

Die Antriebe sind so auf die Armatur aufzubauen, daf die Antriebsachse parallel zur R ohrleitungsachse steht und sich
bei rechtsdrehender Antriebswelle (Uhrzeigersinn bei Ansicht auf das obere Zweiflachende) die Armatur schlieft.

Sollte aus Platzgrinden ein Aufbau quer zur R ohrleitungsachse erforderlich sein, ist die Stellungsanzeige am Antrieb
durch Aufsatz eines separaten Stellungsanzeigerings zu veréndern (Bitte Ricksprache mit dem Lieferanten).

Bei der Montage auf die Armatur ist die genormte Gewindetiefe der Befestigungsgewindelécher zu beachten. Es dirfen
keine Schrauben verwendet werden, die tiefer als nachstehend in die Gewindelécher eingreifen.

DIN/ISO Anschluf FO4 FO5 FO7 F10 F12
Gewindetiefe mm 8 10 13 16 20
DIN/ISO Anschluf F14 F16 F25 F30
Gewindetiefe mm 25 32 25 32

4.10. Inspektion und Wartung

Der pneumatische Stellantrieb benétigt im Standardeinsatz keine Wartung.

Allerdings kénnen unginstige Betriebsbedingungen eine Inspektion erforderlich machen. Dabei sind die in der
genannten Verschleifiteile auszutauschen. Diese Bauteile befinden sich im Ersatzteilset beinhaltet sowohl fir doppelt
-als auch fir einfachwirkende Antriebe:

Ersatzteile Typ PDD ... 3| Ersatzteile Typ PDE ... (35 || VerschleiBteile
Artikelnummern der Ersatzteilsets Inhalt des jeweiligen Ersatzteilsets
PDD 001 REP --- 2 Stk. O-Ringe fur die Gehdusedeckel

PDE 002 REP

PDD 025-F10 REP PDE 025-F10 REP

fji Achtung: Antriebe nicht von einer druckfihrenden Leitung abbauen.

Bei einfachwirkenden Antrieben stehen die Deckel unter Federspannung.

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine H aftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.




