| Gewinde-Reparatursortimente fiir metrische und zéllige Gewinde DIN 8140 |

Verwendung: Zur Reparatur von defekten Gewinden oder zur Gewindepanzerung fir Werkstoffe mit geringer Scherfe-
stigkeit. Um ein Coil einzusetzen, muss ein entsprechend gréBeres Gewinde hergestellt werden, in das dann das entspre-
chende Coil eingesetzt wird. Der Gewindeschneider liegt bei.

Gewinde Beschreibung

Sortimente in stabiler Kassette

M5-M6-M8-M10-M 12 130-teilig: Bohrer, Gewindeschneider, Hand-Ein-
drehwerkzeug, Zapfenbrecher und Coil-Einséitze
25xM5-25xM6-25xM8-25xM 10 -
10 x

zeug und je 5 Coil-Einsétze M 14 x 1,25
(H=84-12,4-164)

Sets in stabiler Kassette

24-teilig: Bohrer, Gewindeschneider, Hand-Eindreh-
werkzeug, Zapfenbrecher, 20 Coil-Einsaize M5

ohrer, Gewindeschneider, Hand-Eindreh-
werkzeug, Zapfenbrecher, 20 Coil-Einséitze M 6

Typ metrisch

Bohrer, Gewindeschneider, Hand-Eindreh-
Zapfenbrecher, 15 Coil-Ei

ewindeschneider, Einbauwerkzeug mit
Sechskant-Aufnahme, 10 Coil-Einsétze G 1/8”

ewindeschneider, Einbauwerkzeug mit
Sechskant-Aufnahme, 10 Coil-Einsétze G 1/2”

ewindeschneider, Einbauwerkzeug mit
Sechskant-Aufnahme, 10 Coil-Einsétze G 3/4”

Sechskant-Aufnahme, 10 Coil-Einséitze G 1“

Typ zéllig

| Gewinde-Reparaturcoils fir metrische und zéllige Gewinde DIN 8140

Verwendung: Zur Reparatur von defekten Gewinden oder zur Gewindepanzerung fir Werkstoffe mit geringer Scherfestig-
keit. Um ein Coil einzusetzen, muss ein entsprechend gréfieres Gewinde hergestellt werden, in das dann das entsprechende
Coil eingesetzt wird. Zum Einbau wird der entsprechende Gewindeschneider, Eindrehwerkzeug und ggf. Zapfenbrecher be-
notigt.

empfohlener Gewinde- Verp.-
Gewinde Bauhshe Kernloch @ bohrer & Einheit

Zindkerzengewinde

M 14%1,25

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fir nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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