Schmiertechnik

| Druckluft-Fettpressen
Gewicht Luftverbrauch  Druck fur Fett- Verdichtungs- Luft-
Typ kg |/min. bar kartuschen*  verhélinis anschluss
Materialfluss im Intervall (mit jeder Betétigung fliefit nur eine geringe Menge Fett)
FEPR LU 1,2 170 2-10 400 g 40:1 Kupplungsstecker NW7,2**
Materialfluss kontinuierlich (solange der Betétiger gedrickt wird, flie3t Fett)
FEPR LU K 1,6 370 4-10 400 g 40:1 Kupplungsstecker NW7,2**

* max. 240 x 56 mm, passend fur Kartuschen 215 x 50 mm (DIN 1284) oder 500 ml lose befillt, ** Standardkupplung

Universal-Fettpresse fiir Schravberanschluss

Ausfiuhrung: Fettpresse fir Akkuschrauberantrieb, geeignet zum Anschluss an alle Standardschrauber und Bohrmaschinen.
Lieferumfang: mit Rohr, Schlauch, Kupplung und Fill-, bzw. Entluftungsventil (Schrauber ist nicht im Lieferumfang ent-

halten)
Gewicht for Fett- Antriebs-
Typ kg kartuschen*  anschluss
FEPR AE 1.5 400 g Sechskant 6,3 mm (1/4") **

* passend fir Kartusche 215 x 50 mm (DIN 1284) oder 500 ml lose befullt, Fett bis NLGI 3, ** nach DIN (3126-CE 6.3)

| Fettpressen fiir 400 g Fettkartuschen* DIN 1283 |
Typ Ausfihrung Anschluss Bild
Typ Presse Fettpresse komplett

Fettpresse mit Rohr

nd Kupplung

ttpresse mit Roh

, Schlauch (300 mm) und Kupplung

Ersatzteile

« FEPR ROHR Rohr (150 mm)

3
4
5
6
FEPR KUPFLOF 16 Offene Kupplung fir Flachschmiernippel, 16 mm 7
7 * max. 240 x 56 mm, passend fur Kartuschen 215 x 50 mm (DIN 1284) oder 500 ml lose befullt
| Gerade Kegelschmiernippel DIN 71412 A

Gewinde-
Gewinde lénge
M 6 (kon.) 55 mm

* Vorzugstypen

| 45° Kegelschmiernippel DIN 71412 B |

Gewinde-
Gewinde lénge SW

M 10x 1 (kon.) 5,5 mm

* Vorzugstypen

| 90° Kegelschmiernippel DIN 71412 ¢ |

Gewinde-
Gewinde lénge

M8x 1 (kon.)

Vorzugstypen
Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! Fur nicht schriftlich bestétigte Datenauswahl tbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flussigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.
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